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EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

SOMOS EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education inicia su actividad hace mas de 20 afos. Con la premisa de
revolucionar el sector de la educacién online, esta escuela de formacién crece con el objetivo de dar la
oportunidad a sus estudiandes de experimentar un crecimiento personal y profesional con formacién
eminetemente practica.

Nuestra vision es ser una institucién educativa online reconocida en territorio nacional e internacional
por ofrecer una educaciéon competente y acorde con la realidad profesional en busca del reciclaje
profesional. Abogamos por el aprendizaje significativo para la vida real como pilar de nuestra
metodologia, estrategia que pretende que los nuevos conocimientos se incorporen de forma
sustantiva en la estructura cognitiva de los estudiantes.
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Elige Euroinnova

Desde donde quieras y como quieras,



QS, sello de excelencia académica
Euroinnova: 5 estrellas en educacion online
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RANKINGS DE EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a
nivel nacional e internacional, gracias por su apuesta de democratizar la educacién y apostar por la
innovacion educativa para lograr la excelencia.

Para la elaboracién de estos rankings, se emplean indicadores como la reputacién online y offline, la
calidad de la institucién, la responsabilidad social, la innovaciéon educativa o el perfil de los
profesionales.
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BY EDUCA EDTECH

Euroinnova es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group , que estd compuesto por un conjunto de
experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las entidades que
lo forman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacién y apuestan por la
transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacion
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje integrando la
Al en los procesos de e-learning, a través de modelos predictivos altamente personalizados,
derivados del estudio de necesidades detectadas en la interaccién del alumnado con sus
entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la TransFerencia de Resultados de Investigacion de varios proyectos
multidisciplinares de I+D+i, con participacion de distintas Universidades Internacionales que
apuestan por la transferencia de conocimientos, desarrollo tecnolégico e investigacion.

1. Flexibilidad

Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado
estudiar donde, cuando y como quiera.

)

2. Accesibilidad

[—@T-ll Cercania y comprensién. Democratizando el acceso a la educacién
LA trabajando para que todas las personas tengan la oportunidad de

seguir formandose.

3. Personalizacion

Itinerarios formativos individualizados y adaptados a las necesidades
de cada estudiante.

3

4. Acompainamiento / Seguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente especialista
en su area de conocimiento, que aboga por la calidad educativa
adaptando los procesos a las necesidades del mercado laboral.

304

304

5. Innovacioén

Desarrollos tecnoldégicos en permanente evolucién impulsados por
la Al mediante Learning Experience Platform.

B

6. Excelencia educativa

(o]} Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que
favorece un aprendizaje practico y significativo, garantizando el
desarrollo profesional.
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RAZONES POR LAS QUE ELEGIR EUROINNOVA

1 o Nuestra Experiencia

v/ Més de 18 aiios de experiencia. v/ 25% de alumnos internacionales.

+/ Més de 300.000 alumnos ya se han v/ 97% de satisfaccion

formado en nuestras aulas virtuales < 100% lo recomiendan

v/ Alumnos de los 5 continentes. +/ Mas de la mitad ha vuelto a estudiar
en Euroinnova.

2. Nuestro Equipo

En la actualidad, Euroinnova cuenta con un equipo humano formado por mas 400
profesionales. Nuestro personal se encuentra sélidamente enmarcado en una estructura
que facilita la mayor calidad en la atencién al alumnado.

3. Nuestra Metodologia

100% ONLINE APRENDIZAJE
[: Estudia cuando y desde donde ,5"—-‘{1, Pretendemos que los nuevos
L l
11 quieras. Accede al campus virtual conocimientos se incorporen de forma
desde cualquier dispositivo. sustantiva en la estructura cognitiva
’
EQUIPO DOCENTE NO ESTARAS SOLO
r@j . . CCJ .
™M | Euroinnova cuenta con un equipo de Acompaifiamiento por parte del
— . . . 0 O ) o
profesionales que haradn de tu estudiouna MM equipo de tutorizacién durante toda
experiencia de alta calidad educativa. tu experiencia como estudiante

EUROINNOVA
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4. calidad AENOR

v/ Somos Agencia de Colaboracion N°99000000169 autorizada por el Ministerio

de Empleo y Seguridad Social.
v/ Se llevan a cabo auditorias externas anuales que garantizan la maxima calidad AENOR.
v Nuestros procesos de ensefanza estan certificados por AENOR por la ISO 9001.

e

SElACAB#D ey {IQNET
1509001 15014001 - LTD
5. Confianza
Contamos con el sello de Confianza Online y O
colaboramos con la Universidades mas prestigiosas,
Administraciones PUblicas y Empresas Software a nivel CONFIANZA
ONL

Nacional e Internacional.

6. Somos distribuidores de formacion

Como parte de su infraestructura y como muestra de su constante expansion Euroinnova
incluye dentro de su organizacién una editorial y una imprenta digital industrial.
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INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION



https://euroinnova.edu.es/tcpp0212-tejeduria-de-punto-por-urdimbre-online

FINANCIACION Y BECAS

Financia ku cursos o master y disfruta de las becas disponibles. jContacta con nuestro equipo
experto para saber cual se adapta mas a tu perfil!
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METODOS DE PAGO

Con la Garantia de:

&> educapay

Fracciona el pago de tu curso en comodos plazos y sin interéres de forma segura.

@ @ visa rros

mastercord maestro

z bizum  amazonpay i Pay 5 Pay

MNos adaptamos a todos los métodos de pago internacionales:

OZE] @ 19 biscovir @efecty @)Pumar CMR

y muchos mas...

COMFIAETA

§ EUROINNOVA
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EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

TCPP0212 Tejeduria de Punto por Urdimbre (Certificado de
Profesionalidad Completo)

DURACION
@ 610 horas
@ MODALIDAD
IACEN | ONLINE

ACOMPANAMIENTO

g\j‘&‘_ﬁ? PERSONALIZADO

Titulaciéon

TITULACION de haber superado la FORMACION NO FORMAL que le Acredita las Unidades de
Competencia recogidas en el Certificado de Profesionalidad TCPP0212 Tejeduria de Punto por
Urdimbre, regulada en el Real Decreto correspondiente, y tomando como referencia la Cualificacion
Profesional. De acuerdo a la Instruccion de 22 de marzo de 2022, por la que se determinan los criterios
de admisién de la formacién aportada por las personas solicitantes de participacién en el
procedimiento de evaluaciény acreditacién de competencias profesionales adquiridas a través de la
experiencia laboral o vias no formales de formacién. EUROINNOVA FORMACION S.L. es una entidad
participante del fichero de entidades del Sepe, Ministerio de Trabajo y Economia Social.
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BJ EUROINNOVA INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
Q 4
EXPIDE LA SIGUIENTE TITULACION
NOMBRE DEL ALUMNO/A

con Nmero de Documento XXXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre de la Accién Formativa
de XXX horas, perteneciente al Plan de Formacién de EUROINNOVA en la convocatoria de XXX
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado con nimero de expediente XXXX/XXXX-XXXX-XXXXXX

Con un nivel de aprovechamiento ALTO

¥ para que conste expido la presente TITULACION en

Granada, a (dia) de (mes) del (afio)

6n General Firma del Alumno/a

NOMBRE DEL DIRECTOR ACADEMICO sello NOMBRE DEL ALUMNO

Descripcion

En el ambito de la familia profesional Textil, Confeccién y Piel es necesario conocer los aspectos
fundamentales en Tejeduria de Punto por Urdimbre. Asi, con el presente curso del area profesional
Produccién de Hilos y Tejidos se pretende aportar los conocimientos necesarios para conocer los
principales aspectos en Tejeduria de Punto por Urdimbre.

Objetivos

Los objetivos de este Curso de Tejeduria son:

Reconocer materias y productos en procesos textiles. Preparar hilos y urdir plegadores para maquinas
de tejeduria de punto por urdimbre. Preparar y producir tejidos en maquinas Kette y circulares de
urdimbre. Preparar y producir tejidos en maquinas Raschel y Crochet.

A quién va dirigido

Este curso estd dirigido a los profesionales de la familia profesional Textil, Confeccion y Piel y mas
concretamente en el drea profesional Produccién de Hilos y Tejidos, y a todas aquellas personas
interesadas en adquirir conocimientos relacionados en Tejeduria de Punto por Urdimbre.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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Para qué te prepara

La presente formacién se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad TCPP0212
Tejeduria de Punto por Urdimbre certificando el haber superado las distintas Unidades de
Competencia en élincluidas, y va dirigido a la acreditaciéon de las Competencias profesionales
adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no fFormal, via por la que va a optar a la
obtencién del correspondiente Certificado de Profesionalidad, a través de las respectivas
convocatorias que vayan publicando las distintas Comunidades Auténomas, asi como el propio
Ministerio de Trabajo (Real Decreto 1224/2009 de reconocimiento de las competencias profesionales
adquiridas por experiencia laboral).

Salidas laborales

Con este Curso de Tejeduria el alumno podra ampliar sus conocimientos en el dmbito de la confeccién.
Ademds, mejorard sus expectativas profesionales como experto en la produccién de hilos y tejidos.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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TEMARIO

MODULO 1. TECNOLOGIA TEXTIL BASICA

UNIDAD DIDACTICA 1. MATERIAS TEXTILES Y SU FORMA DE PRESENTACION A LOS TRATAMIENTOS
INTEGRALES DE MANUFACTURA TEXTIL.

1. ldentificacion de las Fibras textiles y sus mezclas.
1. - Clases de fibras.
2. - Caracteristicas fisicas y quimicas de las distintas fibras textiles.
3. - Tipos de mezclas de fibras mas habituales en el mercado segln sus aplicaciones.
2. Formas de presentacion de los diferentes productos textiles (floca, cinta, hilo, hilado, tejido, no
tejido).
1. - Criterios de manipulacién y de circulacién interior.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS TEXTILES BASICOS Y MAQUINARIA EN LOS TRATAMIENTOS DE LAS
MATERIAS TEXTILES.

1. Procesos de hilatura:
1. - Tipos de hilo, segun su estructura (un cabo, dos cabos, monofilamento y multifilamento).
2. - Tipos de hilo, segln su proceso de elaboracién (convencional, open-end)
3. - Caracteristicas de los hilos.
4. - Masa lineal, torsion, resistencia, vellosidad y friccion.
5. - Fundamento de los procesos de hilatura en funcién del hilo a elaborar.
6. - Maquinaria, accesorios y sistemas de control.
2. Procesos de tisaje:
1. - Tipos de tejido
. - Tipos (calada, jacquard, punto, técnicos, recubiertos, inteligentes, estructuras no tejidas).
. - Caracteristicas de los tejidos:
. - Peso, densidad, titulo de los hilos, resistencia a la traccién y al desgarro).
. - Fundamento de los procesos de tisaje en funcién del tejido a elaborar.
6. - Maquinaria, accesorios y sistemas de control.
3. Tratamientos de ennoblecimiento de las materias textiles:
1. - Operaciones de ennoblecimiento:
. - Preparacion y blanqueo.
. - Tintura.
. - Estampacion.
. - Aprestosy acabados.
. - Caracteristicas y propiedades conferidas a los productos textiles:
. - Fisicas (ancho, largo, espesor, tupidez, caida, acabado, presentacién,jK).
. - Quimicas (color, tipo de blanco, solidez, tacto, apresto,..).
. - Fundamento de los procesos de ennoblecimiento textil en funcién de la materia textil a
ennoblecer.
10. - Maquinaria, accesorios y sistemas de control.

v bk WN

Co~NoOTULT A, WDN

UNIDAD DIDACTICA 3. FORMAS HABITUALES DE IDENTIFICAR LOS TRATAMIENTOS A REALIZAR.

EUROINNOVA
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1. ldentificar las diferentes formas de presentacion y los cédigos de identificacién de las materias
textiles segln su estado de elaboracioén.
2. Formas de identificacién de las caracteristicas iniciales de las materias textiles.
. Interpretar las diferentes operaciones en base a su destino parcial y final.
4. Identificacién de los lotes textiles durante el proceso:
1. - Control fisico-informatico.
2. - Etiqueta, hoja de produccién.
3. - Codigo por barras y RFID.
5. Cddigos que identifican el lote o partida (nimero, proceso, kilos, metros, tratamientos,...).
6. Interpretar e incorporar la informacién necesaria durante su tratamiento:
1. - Fechas de inicio y final.
2. - Fechas de cada tratamiento parcial.
3. - No conformidades.
7. Trazabilidad:
1. - Concepto y finalidad.

w

UNIDAD DIDACTICA 4. CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO DE LAS MATERIAS Y PRODUCTOS
TEXTILES.

1. Controles de entrada de las materias textiles:
- Diferentes formas de presentacion (unidades, plegadores, metros, kilos, paquetes,
otros).
2. - Defectos de manipulacién (manchas, roturas, roces, desgarros, mojaduras, otros).
3. - Control de las incidencias y criterios de no conformidad en la recepcién.
4. - Condiciones de almacenamiento de las materias y productos textiles (temperatura,
humedad, calor, ambiente, luz).
2. Riesgos derivados por las condiciones defectuosas en el almacenaje de las materias y productos
textiles.

MODULO 2. PREPARACION DE HILATURAS Y URDIDOS PARA MAQUINAS DE TEJIDO DE PUNTO
UNIDAD FORMATIVA 1. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO EN LOS
PROCESOS DE LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

El trabajoy la salud.

Los riesgos profesionales.

Factores de riesgo.

Consecuencias y danos derivados del trabajo:
Accidente de trabajo.

Enfermedad profesional.

Otras patologias derivadas del trabajo.
Repercusiones econémicas y de funcionamiento.
Marco normativo bdsico en materia de prevencién de riesgos laborales:
. Laley de prevencién de riesgos laborales.

. Elreglamento de los servicios de prevencion.

. Alcance y fundamentos juridicos.

. Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.

N hAWN =
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14.
15.
16.
17.

EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

Organismos publicos relacionados con la seqguridad y salud en el trabajo:

Organismos nacionales.

Organismos de caracter autonémico.

Planes y normas de seguridad e higiene:
1. - Politica de seguridad en las empresas.
2. - Normativa vigente sobre seguridad e higiene en el sector textil, confecciény piel.
3. - Normas sobre limpieza y orden en el entorno de trabajo y sobre higiene personal.
4. - Documentacion sobre los planes de seguridad e higiene.

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION EN LOS PROCESOS DE LAS LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

PN

7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:
1. - Exposicion a agentes fisicos, quimicos o biolégicos.
2. - El fuego.
Riesgos derivados de la carga de trabajo:
1. - La fatiga fisica.
2. - La fatiga mental.
3. - Lainsatisfaccién laboral.

. La proteccién de la seqguridad y salud de los trabajadores:

1. - La proteccién colectiva.
2. - La proteccion individual.
Tipos de accidentes
Evaluacion primaria del accidentado.
Primeros auxilios.
Socorrismo.
Situaciones de emergencia.
Planes de emergencia y evacuacién.
Informacién de apoyo para la actuacion de emergencias.

UNIDAD DIDACTICA 3. CRITERIOS Y CONDICIONES DE SEGURIDAD EN LOS PROCEDIMIENTOS
SEGUIDOS EN LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

1.

2.

3.

4.

Factores y situaciones de riesgo:
1. - Riesgos mas comunes en el sector textil, confeccion y piel.
2. - Métodos de prevencién.
3. - Protecciones en las maquinas e instalaciones.
4. - Medidas de seguridad en produccion, preparacién de maquinas y mantenimiento.
Medios, equipos y técnicas de seguridad:
1. - Indumentaria y equipos de proteccion personal.
2. -Senalesy alarmas.
3. - Equipos contra incendios.
Situaciones de emergencia:
1. - Técnicas de evacuacion.
2. - Extincién de incendios.
Sistemas de prevencion y proteccién del medio ambiente en la industria textil, confeccion y piel:

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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5.

6.

7.

EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

Factores del entorno de trabajo: Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura). Quimicos
(vapores, humos, particulas en suspensién, productos quimicos). Bioldgicos (fibras,
microbioldgicos).

Factores sobre el medio ambiente: Aguas residuales industriales. Vertidos (residuos sélidos y
liquidos).

Normativa vigente sobre seguridad medioambiental en el sector textil, confeccion y piel.

UNIDAD FORMATIVA 2. PRODUCCION DE HILOS Y URDIDOS PARA MAQUINAS DE TEJIDO DE PUNTO
POR URDIMBRE

UNIDAD DIDACTICA 1. TIPOS DE HILOS Y MATERIAS PRIMAS

1.

Clasificacion e identificacion de las materias primas textiles.

2. Simbologia, presentacién y envases de los materiales textiles segln su aplicacion: conos, cops,

U

bobinas paralelas, bobinas cruzadas.

. Analisis de los parametros de los hilos: titulo, nimero de cabos, torsién, texturizado, paralelo,

etc.
Plegadores, tipologia: dimensiones, tipo de valona.

. Identificacién e homogeneizacién de partidas.
. Productos auxiliares:

1. - Parafinas, aceites y ensimajes.
2. - Aplicaciones y usos.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE URDIDO DE HILOS PARA EL TISAJE DE PUNTO POR URDIMBRE

W

© N A

. Andlisis de los parametros de los plegadores.

Operaciones de preparacion de hilados y aclimatacion en el ambiente.

Pardmetros de urdido del hilo: velocidad, tensién, regularidad, perimetros, nimero de vueltas,
namero de metros del hilo.

Encintado paralelo de los plegadores.

Embalaje, proteccion y manipulacion de los plegadores urdidos.

Etiquetaje de los plegadores urdidos.

Control de partidas.

Control de stock y de inventario.

UNIDAD DIDACTICA 3. EQUIPOS Y MAQUINAS PARA URDIR HILOS PARA TEJER PUNTO

ounpkwn-=

7.

Urdidores directos.

Urdidores seccionales.

Instalaciones, maquinas y equipos utilizados para el urdido de hilos.

Control de pardmetros de las maquinas de urdir plegadores directos.

Control de parametros para el urdido de plegadores seccionales.

Instalaciones auxiliares: filetas, descargadores de estética, ensimajes, detectores de desfibrados,
etc.

Acondicionamiento del espacio: control de la temperatura y la humedad.

UNIDAD DIDACTICA 4. CRITERIOS DE CALIDAD DE LOS HILADOS URDIDOS PARA TEJER PUNTO

1.

Igualacion segun diseio.
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2. Defectos del color.

. Aspecto de los hilos: desfibrados e irregularidades.

4. Envejecimiento de los materiales: pérdida de propiedades por el paso del tiempo o conservacion
inadecuada.

5. Verificacion de pardmetros del producto.

Sistemas de manipulacién de los plegadores segun articulos y productos.

7. Preparacion de los hilados: parafinado y otros ensimajes. Criterios de preparacién en funcion del
producto/uso final a que va a ser destinado.

(W)

o

UNIDAD DIDACTICA 5. PROCESOS DE CONSERVACION DE HILOS Y MATERIAS PRIMAS,
MANIPULACION Y ALMACENAJE

1. Condiciones de conservacion: humedad, temperatura, exposicion a la luz y al polvo.

2. Condiciones de manipulacion: segin materias y presentaciones. Precauciones en la manipulacién
de plegadores o bobinas.

3. Condiciones de almacenaje segun la naturaleza de la materia prima. Acopio en almacén de
materias, o acopio en la planta de urdido.

UNIDAD DIDACTICA 6. MANTENIMIENTO DE PRIMER NIVEL DE MAQUINAS, UTILES Y ACCESORIOS
PARA EL URDIDO

Montaje de mecanismos y accesorios.

Puesta a punto de las maquinas.

Programacion de los pardmetros generales de trabajo.
Manual de mantenimiento de las maquinas e instalaciones.
Mantenimiento preventivo y correctivo.

Fichas técnicas de mantenimiento y reparacioén.

ounhkhwn-=

MODULO 3. PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAQUINAS KETTE Y CIRCULARES DE URDIMBRE
UNIDAD FORMATIVA 1. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO EN LOS
PROCESOS DE LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

1. Eltrabajoy la salud.
2. Losriesgos profesionales.
3. Factores de riesgo.
4. Consecuencias y danos derivados del trabajo:
5. Accidente de trabajo.
6. Enfermedad profesional.
7. Otras patologias derivadas del trabajo.
8. Repercusiones econdémicas y de funcionamiento.
9. Marco normativo bdsico en materia de prevencion de riesgos laborales:
10. La ley de prevencion de riesgos laborales.
11. Elreglamento de los servicios de prevencién.
12. Alcance y fundamentos juridicos.
13. Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.
14. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
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15. Organismos nacionales.

16. Organismos de caracter autonémico.

17. Planes y normas de seguridad e higiene:
1. - Politica de seguridad en las empresas.
2. - Normativa vigente sobre seguridad e higiene en el sector textil, confecciény piel.
3. - Normas sobre limpieza y orden en el entorno de trabajo y sobre higiene personal.
4. - Documentacion sobre los planes de seguridad e higiene.

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION EN LOS PROCESOS DE LAS LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:
1. - Exposicion a agentes fisicos, quimicos o bioldgicos.
2. - El fuego.
5. Riesgos derivados de la carga de trabajo:
1. - La fatiga Fisica.
2. - La fatiga mental.
3. - Lainsatisfaccion laboral.
6. La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores:
1. - La proteccién colectiva.
2. - La proteccién individual.
7. Tipos de accidentes
8. Evaluacién primaria del accidentado.
9. Primeros auxilios.
10. Socorrismo.
11. Situaciones de emergencia.
12. Planes de emergencia y evacuacion.
13. Informacion de apoyo para la actuaciéon de emergencias.

PN =

UNIDAD DIDACTICA 3. CRITERIOS Y CONDICIONES DE SEGURIDAD EN LOS PROCEDIMIENTOS
SEGUIDOS EN LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

1. Factoresy situaciones de riesgo:

1. - Riesgos mas comunes en el sector textil, confeccion y piel.

2. - Métodos de prevencion.

3. - Protecciones en las maquinas e instalaciones.

4. - Medidas de seguridad en produccién, preparacion de maquinas y mantenimiento.
2. Medios, equipos y técnicas de seguridad:

1. - Indumentaria y equipos de proteccién personal.

2. -Senalesy alarmas.

3. - Equipos contra incendios.
3. Situaciones de emergencia:

1. - Técnicas de evacuacion.

2. - Extincién de incendios.
4. Sistemas de prevencion y proteccién del medio ambiente en la industria textil, confeccién y piel:
5. Factores del entorno de trabajo: Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura). Quimicos
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(vapores, humos, particulas en suspensién, productos quimicos). Bioldgicos (fibras,
microbioldgicos).

Factores sobre el medio ambiente: Aguas residuales industriales. Vertidos (residuos sélidos y
liquidos).

Normativa vigente sobre seguridad medioambiental en el sector textil, confeccion y piel.

UNIDAD FORMATIVA 2. PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAQUINAS KETTE

UNIDAD DIDACTICA 1. ESTRUCTURAS BASICAS DE TEJIDOS DE PUNTO PRODUCIDOS EN MAQUINAS
KETTE

PN =

Formacion de malla con aguja de lenglieta y con aguja compuesta.

Ligamentos: mallas y entremallas. Representacién grafica segliin normativa estandar.
Ligamentos de dos, tres y cuatro peines.

Estructuras superpuestas de dos, tres o cuatro ligados y propiedades de los tejidos obtenidos
con estas estructuras.

Pardmetros de variables que deben regularse: de alimentacién: consumo, tensién, coeficiente de
friccion; de producto/proceso: densidad, gramaje, elasticidad, estabilidad dimensional.

. Programacién basica de ligamentos y movimientos de los peines en maquinas de tejer punto por

urdimbre tipo Kette.

UNIDAD DIDACTICA 2. EQUIPOS Y MAQUINAS KETTE

1.

2.
3.

4.
5.
6.

Caracteristicas y conocimientos de tejidos de punto por urdimbre especificos de maquinas
Kette.

Elementos de formacién de malla y tejeduria de maquinas Kette.

Instalaciones, maquinas auxiliares y equipos utilizados para la fFabricacién de tejidos de punto
con mdaquinas Kette.

Maquinas Kette de control mecanico y de control electrénico.

Control de pardmetros de tisaje de las maquinas Kette.

Instalaciones auxiliares.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE TEJEDURIA EN MAQUINA KETTE

1.

2.
3.
4.

5.
6.

Movimientos sincrénicos, ajustes y control de pardmetros en maquinas Kette. Medidores de
Rack (unidad de consumo de hilo) mecanicos y electrénicos.

Programaciones especificas de ligamentos y movimientos de peines en maquinas Kette.
Defectos, deteccién, causas y sistemas de correccion.

Operaciones de alimentacion de materia prima y de evacuaciéon y manipulado del producto
elaborado.

Tejidos, articulos y productos especificos de maquinas Kette.

Fichas técnicas de tejeduria.

UNIDAD DIDACTICA 4. CRITERIOS DE CALIDAD DE LOS TEJIDOS EN MAQUINAS KETTE

1.
2.
3.
4.

Control en linea de los pardmetros de tejeduria.
Control de partidas de bobinas de hilo.
Igualacién del producto segln disefo.
Valoracién del aspecto de los tejidos.
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Verificacion de parametros del producto.
Sistemas de manipulacién de las piezas de tejido segun articulos y productos.

UNIDAD DIDACTICA 5. MANTENIMIENTO DE PRIMER NIVEL DE MAQUINAS KETTE

ounhkwnNn-=

Montaje de mecanismos y accesorios.

Puesta a punto de las maquinas.

Programacién de los pardmetros generales de trabajo.
Manual de mantenimiento.

Mantenimiento preventivo y correctivo.

Fichas técnicas de mantenimiento y reparacioén.

UNIDAD FORMATIVA 3. PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAQUINAS CIRCULARES DE URDIMBRE

UNIDAD DIDACTICA 1. ESTRUCTURAS BASICAS DE TEJIDOS DE PUNTO PRODUCIDOS EN MAQUINAS
CIRCULARES DE URDIMBRE

kN =

6.

Formacién de malla con aguja de lenglieta y aguja compuesta.

Ligamentos. Representacion grafica segdn normativa estandar.

Tipos de mallas y entremallas.

Ligamentos de uno o dos aros. Estructuras superpuestas de uno o dos ligados y sus propiedades.
Pardmetros de variables a regular: de alimentacién: consumo, tension, coeficiente de friccién; de
producto/proceso: densidad, gramaje, elasticidad, estabilidad dimensional.

Programacioén basica de ligamentos y movimientos de los aros.

UNIDAD DIDACTICA 2. EQUIPOS Y MAQUINAS CIRCULARES DE URDIMBRE

1.

(9,

Caracteristicas y conocimientos de tejidos de punto por urdimbre especificos de maquinas
circulares de urdimbre.

. Elementos de tejeduria de maquinas circulares de urdimbre.
. Instalaciones, maquinas auxiliares y equipos utilizados para la fabricacion de tejidos de punto

con maquinas circulares de urdimbre.
Maquinas circulares de urdimbre de control mecdnico y control electrénico.

. Control de pardmetros de tisaje de las maquinas circulares de urdimbre.
. Instalaciones auxiliares.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE TEJEDURIA EN MAQUINA CIRCULARES DE URDIMBRE

PN =

v

6.

Movimientos sincrénicos, ajustes y control de pardmetros en maquinas circulares de urdimbre.
Programaciones especificas de ligamentos y movimientos de aros en maquinas circulares.
Defectos, deteccidn, causas y sistemas de correccién.

Operaciones de alimentacién de materia prima y de evacuacién y manipulado del producto
elaborado.

Tejidos, articulos y productos especificos de maquinas circulares.

Fichas técnicas de tejeduria.

UNIDAD DIDACTICA 4. CRITERIOS DE CALIDAD DE LOS TEJIDOS EN MAQUINAS CIRCULARES DE
URDIMBRE

1.

Control en linea de los pardametros de tejeduria.
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Control de partidas de bobinas de hilo.

Igualacién del producto segln disefo.

Valoracion del aspecto de los tejidos.

Verificacion de parametros del producto.

Sistemas de manipulacion de las piezas de tejido segln articulos y productos.

ounkwnN

UNIDAD DIDACTICA 5. MANTENIMIENTO DE PRIMER NIVEL DE MAQUINAS CIRCULARES DE
URDIMBRE

Montaje de mecanismos y accesorios.

Puesta a punto de las maquinas.

Programacioén de los pardmetros generales de trabajo.
Manual de mantenimiento.

Mantenimiento preventivo y correctivo.

Fichas técnicas de mantenimiento y reparacion.

ounpkpwNn-=

MODULO 4. PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAQUINAS RASCHEL Y CROCHET
UNIDAD FORMATIVA 1. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO EN LOS
PROCESOS DE LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

El trabajo y la salud.

Los riesgos profesionales.

Factores de riesgo.

Consecuencias y danos derivados del trabajo:

Accidente de trabajo.

Enfermedad profesional.

Otras patologias derivadas del trabajo.

Repercusiones econémicas y de funcionamiento.

Marco normativo basico en materia de prevencién de riesgos laborales:
. La ley de prevencién de riesgos laborales.

. Elreglamento de los servicios de prevencion.

. Alcance y fundamentos juridicos.

. Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.

. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
. Organismos nacionales.

. Organismos de caracter autonémico.

. Planes y normas de seguridad e higiene:

1. - Politica de seguridad en las empresas.

2. - Normativa vigente sobre seguridad e higiene en el sector textil, confeccién y piel.
3. - Normas sobre limpieza y orden en el entorno de trabajo y sobre higiene personal.
4. - Documentacion sobre los planes de seguridad e higiene.

N A WN =

P N e e - W W .
NouUhAWN=OL

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION EN LOS PROCESOS DE LAS LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

1. Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
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7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
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. Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones.
. Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
. Riesgos asociados al medio de trabajo:

1. - Exposicion a agentes fisicos, quimicos o biolégicos.
2. - El fuego.

. Riesgos derivados de la carga de trabajo:

1. - La fatiga Ffisica.
2. - La fatiga mental.
3. - Lainsatisfaccién laboral.

. La proteccién de la seqguridad y salud de los trabajadores:

1. - La proteccién colectiva.
2. - La proteccién individual.
Tipos de accidentes
Evaluacion primaria del accidentado.
Primeros auxilios.
Socorrismo.
Situaciones de emergencia.
Planes de emergencia y evacuacion.
Informacién de apoyo para la actuacién de emergencias.

UNIDAD DIDACTICA 3. CRITERIOS Y CONDICIONES DE SEGURIDAD EN LOS PROCEDIMIENTOS
SEGUIDOS EN LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

1.

7.

Factores y situaciones de riesgo:
1. - Riesgos mas comunes en el sector textil, confecciény piel.
2. - Métodos de prevencién.
3. - Protecciones en las maquinas e instalaciones.
4. - Medidas de seguridad en produccion, preparacién de maquinas y mantenimiento.

. Medios, equipos y técnicas de seguridad:

1. - Indumentaria y equipos de proteccion personal.
2. -Senalesy alarmas.
3. - Equipos contra incendios.

. Situaciones de emergencia:

1. - Técnicas de evacuacion.
2. - Extincién de incendios.
Sistemas de prevencion y proteccién del medio ambiente en la industria textil, confeccién y piel:

. Factores del entorno de trabajo: Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura). Quimicos

(vapores, humos, particulas en suspensién, productos quimicos). Bioldgicos (fibras,
microbiolégicos).

. Factores sobre el medio ambiente: Aguas residuales industriales. Vertidos (residuos sélidos y

liquidos).
Normativa vigente sobre seguridad medioambiental en el sector textil, confeccion y piel.

UNIDAD FORMATIVA 2. PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAQUINAS RASCHEL DE UNA FONTURA

UNIDAD DIDACTICA 1. ESTRUCTURAS BASICAS DE TEJIDOS DE PUNTO EN MAQUINAS RASCHEL DE
UNA FONTURA

1.

Formacién de malla con aguja de lengiieta y con aguja compuesta.
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. Ligamentos de malla, trama, de plancha y combinados. Representacién grafica segin normativa

estandar.
Estructuras superpuestas de dos, tres o cuatro ligados y propiedades de los tejidos.
Estructuras yuxtapuestas hasta 90 ligados.

. Pardmetros de variables que hay que regular: de alimentacién: consumo de materia, tensién de

los hilos, coeficiente de friccion entre otros; de producto/proceso: densidad, gramaje,
elasticidad, y estabilidad dimensional del tejido, entre otros.
Programacién basica de ligamentos y movimientos de los peines.

UNIDAD DIDACTICA 2. EQUIPOS Y MAQUINAS RASCHEL DE UNA FONTURA

1.

ounkwnN

Caracteristicas y conocimientos de tejidos de punto por urdimbre especificos de maquinas
Raschel de una fontura.

Elementos de tejeduria de maquinas Raschel de una fontura.

Instalaciones, maquinas y equipos utilizados.

Maquinas Raschel de una fontura de control mecanico y control electrénico.

Control de parametros de las maquinas Raschel de una fontura.

Instalaciones auxiliares.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE TEJEDURIA EN MAQUINA RASCHEL DE UNA FONTURA

1.

2.

Movimientos sincrénicos, ajustes y control de pardmetros en maquinas Raschel de una fontura.
Medidores de Rack (unidad de consumo de hilo) mecanicos y electrénicos.

Programaciones especificas de ligamentos y movimientos de peines en maquinas Raschel de una
fontura.

3. Defectos, deteccidn, causasy sistemas de correccion.
4. Operaciones de alimentaciéon de materia prima y de evacuaciéon y manipulado del producto
elaborado.

5. Tejidos, articulos y productos especificos de maquinas Raschel de una fontura.

6. Fichas técnicas de tejeduria.
UNIDAD DIDACTICA 4. CRITERIOS DE CALIDAD DE LOS TEJIDOS EN MAQUINAS RASCHEL DE UNA
FONTURA

1. Control en linea de los pardmetros de tejeduria.

2. Control de partidas de bobinas de hilo.

3. Igualacién del producto segun diseno.

4. Valoracion del aspecto de los tejidos.

5. Verificacion de pardmetros del producto.

6. Sistemas de manipulacion de las piezas de tejido segln articulos y productos.

UNIDAD DIDACTICA 5. MANTENIMIENTO DE PRIMER NIVEL DE MAQUINAS RASCHEL DE UNA
FONTURA

U h WN =

Montaje de mecanismos y accesorios.

Puesta a punto de las maquinas.

Programacion de los pardmetros generales de trabajo.
Manual de mantenimiento.

Mantenimiento preventivo y correctivo.
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Fichas técnicas de mantenimiento y reparacioén.

UNIDAD FORMATIVA 3. PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAQUINAS RASCHEL DE DOBLE FONTURA

UNIDAD DIDACTICA 1. ESTRUCTURAS BASICAS DE TEJIDOS DE PUNTO EN MAQUINAS RASCHEL DE
DOBLE FONTURA

AN =

6.

Formacién de malla con aguja de lengiieta y con aguja compuesta.

Ligamentos de malla, trama y combinados. Representacién grafica seglin normativa estandar.
Estructuras superpuestas de dos, tres 6 cuatro ligados y propiedades de los tejidos.

Estructuras de tejido yuxtapuestas.

Pardmetros de variables que hay que regular: de alimentacién: consumo, tension, coeficiente de
friccion entre otros; de producto/proceso: densidad, gramaje, elasticidad, estabilidad
dimensional, entre otros.

Programacion basica de ligamentos y movimientos de los peines.

UNIDAD DIDACTICA 2. EQUIPOS Y MAQUINAS RASCHEL DE DOBLE FONTURA

1.

w

Ul

Movimientos sincrénicos, ajustes y control de pardmetros en maquinas Raschel de doble
fontura. Medidores de Rack (unidad de consumo de hilo) mecanicos y electrénicos.

. Programaciones especificas de ligamentos y movimientos de peines en maquinas Raschel de

doble fontura.

. Defectos, deteccién, causas y sistemas de correccion.
. Operaciones de alimentacion de materia prima y de evacuaciéon y manipulado del producto

elaborado.

. Tejidos, articulos y productos especificos de maquinas Raschel de doble fontura.
. Fichas técnicas de tejeduria.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE TEJEDURIA EN MAQUINA RASCHEL DE DOBLE FONTURA.

1.

w

5.
6.

Movimientos sincrénicos, ajustes y control de pardmetros en maquinas Raschel de doble
fontura. Medidores de Rack (unidad de consumo de hilo) mecanicos y electrénicos.

. Programaciones especificas de ligamentos y movimientos de peines en maquinas Raschel de

doble fontura.

. Defectos, deteccidn, causas y sistemas de correccién.
4,

Operaciones de alimentaciéon de materia prima y de evacuacién y manipulado del producto
elaborado.

Tejidos, articulos y productos especificos de maquinas Raschel de doble fontura.

Fichas técnicas de tejeduria.

UNIDAD DIDACTICA 4. CRITERIOS DE CALIDAD DE LOS TEJIDOS EN MAQUINAS RASCHEL DE DOBLE
FONTURA

ounpkpwn-=

Control en linea de los pardmetros de tejeduria.

Control de partidas de bobinas de hilo.

Igualacién del producto segln disefo.

Valoracion del aspecto de los tejidos.

Verificacion de parametros del producto.

Sistemas de manipulacion de las piezas de tejido segun articulos y productos.
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UNIDAD DIDACTICA 5. MANTENIMIENTO DE PRIMER NIVEL DE MAQUINAS RASCHEL DE DOBLE
FONTURA

ounpkwn-=

Montaje de mecanismos y accesorios.

Puesta a punto de las maquinas.

Programacién de los pardmetros generales de trabajo.
Manual de mantenimiento.

Mantenimiento preventivo y correctivo.

Fichas técnicas de mantenimiento y reparacién.

UNIDAD FORMATIVA 4. PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAQUINAS CROCHET

UNIDAD DIDACTICA 1. ESTRUCTURAS BASICAS DE TEJIDOS DE PUNTO EN MAQUINAS CROCHET

AN =

6.

Formacion de malla con aguja de bayoneta, con aguja de lengleta y con aguja compuesta.
Ligamentos de malla, trama y combinados. Representacién grafica seglin normativa estandar.
Estructuras superpuestas de dos, tres o cuatro ligados y propiedades de los tejidos.

Estructuras yuxtapuestas.

Parametros de variables que hay que regular: de alimentacion: consumo, tension, coeficiente de
friccion entre otros; de producto/proceso: densidad, gramaje, elasticidad, estabilidad
dimensional, entre otros.

Programacién basica de ligamentos y movimientos de los peines.

UNIDAD DIDACTICA 2. EQUIPOS Y MAQUINAS CROCHET

1.

ounkwnN

Caracteristicas y conocimientos de tejidos de punto por urdimbre especificos de maquinas
Crochet y Crochet-Jacquard.

Elementos de tejeduria de maquinas Crochet.

Instalaciones, maquinas y equipos utilizados.

Maquinas Crochet de control mecanico y de control electrénico.

Control de parametros de tisaje de las maquinas Crochet.

Instalaciones auxiliares.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE TEJEDURIA EN MAQUINA CROCHET

PN

b

Movimientos sincrénicos, ajustes y control de pardmetros en maquinas Crochet.
Programaciones especificas de ligamentos y movimientos de peines en maquinas Crochet.
Defectos, deteccién, causas y sistemas de correccion.

Operaciones de alimentacion de materia prima y de evacuaciéon y manipulado del producto
elaborado.

Tejidos, articulos y productos especificos de maquinas Crochet.

Fichas técnicas de tejeduria.

UNIDAD DIDACTICA 4. CRITERIOS DE CALIDAD DE LOS TEJIDOS EN MAQUINAS CROCHET

AN =

Control en linea de los parametros de tejeduria.
Control de partidas de bobinas de hilo.
Igualacién del producto segln diseno.
Valoracion del aspecto de los tejidos.
Verificacion de parametros del producto.
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6. Sistemas de manipulacion de las piezas de tejido segln articulos y productos.
UNIDAD DIDACTICA 5. MANTENIMIENTO DE PRIMER NIVEL DE MAQUINAS CROCHET

Montaje de mecanismos y accesorios.

Puesta a punto de las maquinas.

Programacioén de los pardmetros generales de trabajo.
Manual de mantenimiento.

Mantenimiento preventivo y correctivo.

Fichas técnicas de mantenimiento y reparacioén.

ounpwnN-=
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¢Te ha parecido interesante esta informacion?

Si aun tienes dudas, nuestro equipo de asesoramiento
académico estard encantado de resolverlas.

Pregldntanos sobre nuestro método de formacién, nuestros
profesores, las becas o incluso simplemente conécenos.

Solicita informacion sin compromiso

iMatricularme ya!

iEncuéntranos aqui!

Edificio Educa Edtech

Camino de la Torrecilla N.° 30 EDIFICIO EDUCA EDTECH,
C.P. 18.200, Maracena (Granada)

Q 900831200
Formacion@euroinnova.com

@& www.euroinnova.edu.es

Horario atencién al cliente

Lunes a viernes: 9:00 a 20:00h Horario Espana

iSiguenos para estar al tanto de todas nuestras novedades!
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https://linkedin.com/school/euroinnova-international-online-education/
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